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Lacke/Lasuren

WeiBlacke

Herbol-Acryl-Satin PU

Wasserverdiinnbarer, weiBer PU-Seidenglanzlack fiir
ein edles Finish innen und auBen

I. Werkstoffbeschreibung

Hochwertiger, wasserverdiinnbarer PU-Seidenglanzlack mit optimalem Deckvermdgen
und gutem Verlauf. Hoch strapazierfahige, wetterbestdndige Zwischen- und Schluss-
beschichtung auf grundiertem Holz, Metall, Kunststoff (Hart-PVC) und Altbeschichtungen.
Ideal fiir Tiiren, Fenster, Mobel und Mobelinnenflachen. Die durchgetrocknete Beschich-
tung ist diffusionsfahig, elastisch und dennoch blockfest. Herbol-Acryl-Satin PU ist auBer-
ordentlich vergilbungsbestandig und erfiillt die Anforderungen der EN 71/Teil 3 und ist
handschweiBbesténdig.

Werkstoffbeschreibung

Art des Werkstoffes

Farbtone

Glanzgrad

Dichte

Zusammensetzung (geméas VdL)

Produkt-Code Farben und Lacke
Verdiinnungsmittel
PackungsgriBen

Lager- und Transportvorschriften
Gefahrenkennzeichnung
Wichtige Hinweise

wasserverdiinnbarer, seidenglanzender PU-Acryllack

weiB (BFS-Merkblatt Nr. 25 beachten)

seidenglanzend

ca. 1,30 kg/I

Acrylatdispersion, Polyurethandispersion, Titandioxid, Calcit, Talkum, Wasser, Glykolether,
Glykole, Additive (Beratung fiir Isothiazolinonallergiker unter der Telefonnummer:
+49-221-5881-0)

M-LW 01

Wasser

0,3751,0,750 lund 2,5 |

UN:-

entfallt

Nicht in die Hande von Kindern gelangen lassen. Wahrend und nach der Verarbeitung fiir
griindliche Beliiftung sorgen. Beim Spritzen: Spritznebel nicht einatmen. Bei unzurei-
chender Beliiftung Atemschutz verwenden. Sicherheitsdatenblatt auf Anfrage fiir berufs-
maBige Verwender erhaltlich.

I schnell = sicher = produktiv




1. Verarbeitungshinweise

Alle Beschichtungen und erforderlichen Vorarbeiten richten sich stets nach dem Objekt,
d.h., sie miissen abgestimmt sein auf dessen Zustand und auf die Anforderungen, denen
es ausgesetzt wird. Siehe auch VOB, Teil C, DIN 18363, Absatz 3, Maler- und Lackier-
arbeiten.

Material vor Gebrauch umrihren. Kupfer kann wasserverdiinnbare Beschichtungen
verfarben. Bei manchen Holzarten, besonders bei Laubholzern, kann es auf Grund natiir-
lich vorhandener Holzinhaltsstoffe bei der Verwendung von wasserverdiinnbaren Beschich-
tungsmaterialien zu Verfarbungen kommen. Diese Inhaltsstoffe konnen auch bei bereits
vorhandenen Grund- und Zwischenbeschichtungen zu Verfarbungen in der weiteren
Beschichtung fiihren, selbst wenn sie zunachst nicht sichtbar sind. Dies lasst sich durch
geeignete losemittelhaltige Grundbeschichtungsstoffe verhindern. Zur Verarbeitung des
Produktes empfehlen wir Chinex plus Borstenpinsel und superfeine Moltoprenwalzen. Die
endgiiltige Oberflachenhérte wird erst nach ca. 2 Tagen erreicht. Falls eine hochglénzende
Oberflache gewiinscht wird, ist ein Uberzug mit Herbol-PU-Siegel gldnzend erforderlich.

Verarbeitungshinweise

Auftragsverfahren

Hochdruckspritzen
Airless-Spritzen
Verarbeitungstemperatur

Trockenzeiten (bei 23 °C
und 50 % rel. Luftfeuchte)
Verbrauch

Reinigung der Werkzeuge
Lagerung

Beschichtungsaufbauten

streichen, rollen, spritzen

DiisengroBe Druck Viskositat

1,5-1,8 mm ca. 3 bar ca. 30 Sek. (DIN 4 mm)
0,011-0,013 Zoll ca. 160 bar unverdiinnt
mindestens + 5 °C fiir Untergrund und Luft bei der Verarbeitung und wéhrend der
Trocknung

staubtrocken nach ca. 30 Minuten, grifffest nach ca. 2-3 Stunden, (iberarbeitbar nach
ca. 12 Stunden, durchgetrocknet nach ca. 1-2 Tagen

ca. 80-100 ml/m? pro Beschichtung

sofort nach Gebrauch mit Wasser

ca. 2 Jahre im ungedffneten Originalgebinde. Kiihl und trocken, aber frostfrei lagern.

lil. Beschichtungsaufbauten

Die aufgefiihrten Beschichtungsaufbauten und Untergriinde sind als mogliche Beispiele zu
verstehen. Auf Grund der Vielzahl von Objektbedingungen ist deren Eignung fachgerecht
zu priifen.

Wichtiger Hinweis:

Die Weiterbehandlung/Entfernung von Farbschichten wie Schleifen, SchweiBen, Abbrennen
etc. kann geféhrlichen Staub und/oder Dampf verursachen. Arbeiten nur in gut geliifteten
Bereichen durchfiihren. Angemessene (Atem-)Schutzausriistung anlegen, falls erforderlich.

UNTERGRUNDVORBEREITUNG

Allgemeine Untergrund-
erfordernisse

Allgemeine Untergrund-
vorbereitungen

Herbol-Acryl-Satin PU WeiBlacke

Der Untergrund muss sauber, trocken, tragfahig, griffig und frei von haftungsbeeintrach-
tigenden Substanzen, wie z. B. Fett, Wachs oder Poliermitteln, sein. Die zu beschich-
tenden Oberfléchen sind auf Eignung und Tragféhigkeit fiir nachfolgende Beschich-
tungen zu priifen (insbesondere vergraute und abgewitterte Holzoberflachen bis zum
tragfahigen Holzuntergrund abschleifen).

Hinweis: BFS-Merkblatt Nr. 20 beachten!

Reinigen des Untergrundes, insbesondere von Verschmutzungen, Korrosionsprodukten
und kreidenden Bestandteilen. Altbeschichtungen auf Eignung und Tragfahigkeit flir
nachfolgende Beschichtungen priifen. Tragfahige, intakte Altbeschichtungen reinigen
und matt schleifen. Nicht tragfahige Altbeschichtungen sind zu entfernen. Schadstellen
wie entsprechend unbehandelte Untergriinde bearbeiten. Zwischen den einzelnen
Beschichtungen hat ein leichter Zwischenschliff zu erfolgen.



Beschichtungsaufbauten (Fortsetzung)

GRUNDBESCHICHTUNG
MaBhaltige Holzbauteile

Holz (nicht maBhaltige Holzbau-
teile) und Holzwerkstoffe auBen

Holz und Holzwerkstoffe innen

Eisen und Stahl

Zink und verzinktes Stahlblech

Uberstreichbare Kunststoffe
(z. B. Hart-PVC)

Der Feuchtigkeitsgehalt des Holzes darf, an mehreren Stellen in mind. 5 mm Tiefe
gemessen, bei Nadelholz 15 %, bei Laubholz 12 % nicht iiberschreiten. Holz schleifen,
harzige und klebrig-fettige Holzflichen mit Nitroverdiinnung reinigen und gut abliiften
lassen. Bei blauegefahrdeten Holzern im AuBenbereich ist eine Imprégnierung mit
Herbol-Blaueschutzgrund* erforderlich.

Hinweis: BFS-Merkblatt Nr. 18 beachten.

Eine Grundbeschichtung mit Herbol-Hydroprimer*. Im AuBenbereich ist eine zweimalige
Grundbeschichtung erforderlich.

Der Feuchtigkeitsgehalt des Holzes darf, an mehreren Stellen in mind. 5 mm Tiefe
gemessen, bei Nadelholz 15 %, bei Laubholz 12 % nicht iiberschreiten. Holz schleifen,
harzige und klebrig-fettige Holzflichen mit Nitroverdiinnung reinigen und gut abliiften
lassen. Bei blduegefahrdeten Holzern im AuBenbereich ist eine Imprégnierung mit
Herbol-Bldueschutzgrund* erforderlich.

Hinweis flir die Beschichtung von Holzwerkstoffen:

Es sind nur Flachpressplatten (Spanplatten) nach DIN 68763 vom Typ V100 oder V100 G
geeignet. Der Feuchtigkeitsgehalt der Bauplatten darf wéhrend der Verarbeitung und im
Gebrauchszustand 12 % Feuchte nicht tiberschreiten.

Bei allen Holzwerkstoffen ist eine wetterfeste Verleimung zwingend erforderlich. Bei
Mehrschichtsperrholzplatten bzw. so genannten Multiplexplatten nach DIN 68705 z.B.
vom Typ BFU 100, BST 100, BSTAE 100, BFU 100 G, BST 100 G, BSTAE 100 G ist zwar die
Klebefuge (Verleimung) wetterbestandig, nicht aber der Holzwerkstoff (Holzsubstanz) als
Ganzes. Die absolute Feuchte muss wahrend der Verarbeitung und im Gebrauchszustand
zwischen 5 und 15 % (atro) liegen. Deshalb sind Holzwerkstoffe nach dem Stand der
Technik fiir die AuBenanwendung bei direkter Bewitterung nur bedingt geeignet. Mangel-
frei bleibende Beschichtungen konnen deshalb nicht gewéhrleistet werden.

Hinweis: BFS-Merkblatt Nr. 3 beachten.

Eine Grundbeschichtung mit Herbol-Hydroprimer*. Im AuBenbereich ist eine zweimalige
Grundbeschichtung erforderlich.

Der Feuchtigkeitsgehalt des Holzes im Innenraum darf 10 % nicht (berschreiten.
Oberflachen schleifen. Harzige und Klebrig-fettige Holzflichen mit Nitroverdiinnung
abwaschen, Fldchen gut abliiften lassen.

Eine Grundbeschichtung mit Herbol-Hydroprimer*.

Falls erforderlich, kann nach erfolgter Grundbeschichtung im Innenbereich eine Spachte-
lung mit Herbol-Malerspachtel* erfolgen.

Untergrund gut entrosten, bis ein deutlicher, vom Metall herriihrender Glanz erreicht
wird. Fett und Schmutz entfernen (geforderter Oberflichenvorbereitungsgrad St 2 bzw.
P Ma nach EN ISO 12944-4).

Eine Grundbeschichtung mit Herbol-Hydroprimer*. Im AuBenbereich ist fiir wirksamen
passiven Korrosionsschutz eine zweimalige Grundbeschichtung erforderlich. Herbol-
Acryl-Satin PU ist auch fiir die Beschichtung von grundierten Heizkdrpern geeignet.
Verzinkte Flachen mit einem Gemisch aus 10 | Wasser, 1/2 | einer 25-prozentigen
Ammoniaklosung (Salmiakgeist), zwei Kronkorken Netzmittel (Geschirrspiilmittel) und
einem Kunststoffschleifvlies (z. B. Scotch Britt) nass schleifen. Beim Nassschleifen
entsteht ein feiner Schaum, der etwa zehn Minuten auf die Oberflache einwirken muss.
AnschlieBend nochmals schleifen, bis der Schaum metallisch grau wird. Danach griind-
lich mit klarem Wasser nachwaschen und die Oberflache gut trocknen lassen. Hinweis:
BFS-Merkblatt Nr. 5 beachten!

Eine Grundbeschichtung mit Herbol-Hydroprimer*. Im AuBenbereich ist eine zweimalige
Grundbeschichtung erforderlich.

Oberflachen mit einem Gemisch aus 10 | Wasser, 1/2 | einer 25-prozentigen Ammoniak-
losung (Salmiakgeist), zwei Kronkorken Netzmittel (Geschirrspiilmittel) und einem Kunst-
stoffschleifvlies (z. B. Scotch Britt) nass schleifen. Beim Nassschleifen entsteht ein feiner
Schaum, der etwa zehn Minuten auf die Oberflache einwirken muss. AnschlieBend noch-
mals schleifen. Danach griindlich mit klarem Wasser nachwaschen und die Oberflache
gut trocknen lassen. Hinweis: BFS-Merkblatt Nr. 22 beachten!

Eine Grundbeschichtung mit Herbol-Hydroprimer* oder Herbol-Acryl-Satin PU*.

Herbol-Acryl-Satin PU WeiBlacke



Beschichtungsaufbauten (Fortsetzung)

ZWISCHENBESCHICHTUNG
fiir alle oben genannten
Untergriinde

SCHLUSSBESCHICHTUNG
fiir alle oben genannten
Untergriinde

Herbol-Acryl-Satin PU
WeiBlacke
FBH 02211

Entsorgungshinweise

Nur restentleerte Gebinde zum Recycling geben (DSD,
Interseroh). Materialreste konnen nach EU-Abfall-
schliissel Nr. 080111 entsorgt werden.

www.herbol.de

Eine Schlussbeschichtung mit Herbol-Acryl-Satin PU*.

* Bitte beachten Sie das entsprechende Technische Merkblatt.

Alle Angaben entsprechen dem heutigen Stand der
Technik. Fir die aufgefiihrten Beschichtungsaufbauten
erheben wir keinen Anspruch auf Vollstandigkeit, sie
sind lediglich als mdgliche Beispiele zu verstehen.
Wegen der Vielzahl von Untergriinden und Objektbe-
dingungen wird der Kaufer/Anwender nicht von seiner
Verpflichtung entbunden, unsere Werkstoffe in eigener
Verantwortung auf die Eignung fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbe-
dingungen fachgerecht zu priifen. Im Ubrigen gelten
unsere Allgemeinen Verkaufsbedingungen.

Ausgabe: Januar 2005
Bei Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druck-
schrift ihre Giltigkeit.

Auf grundierten Untergriinden und vorbereiteten, intakten Altbeschichtungen eine
Zwischenbeschichtung mit Herbol-Acryl-Satin PU*.

Akzo Nobel Deco GmbH
Geschéftsbereich Profi
VitalisstraBe 198 —226
D-50827 KéIn

Tel. +49/221/58 81-0

Fax +49/221/58 81-335
herbol@akzonobeldeco.de
www.herbol.de
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